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1.

VsSeobecné

Tento navod k pouZiti zajistuje nezbytné informace o provozu a udrzbé svarecek fady hpl
WSZ 300/400.

Je ve Vasem zajmu, abyste s instrukcemi uvedenymi v tomto navodu seznamiliob s 1 u h u
zafizeni jesté pred jeho uvedenim do provozu.

Balici zafizeni HAWO jsou uzaviraci a svareci pristroje pro svareni termoplastickych falii,
zejm. jejich spojovani pomoci tavného svaru.

Specifické znaky  zafizeni a zasady spravného pouzivani jsou uvedeny v nasleduiicich
kapitolach.

Svarecky HAWO fady hpl WSZ 300/400 jsou uréeny pro obchod a priimysl a mély by se
pouZzivat pouze pro doporuceny ucel.

Se svareCkami smi pracovat pouze zkuSena a zacvicena osoba. Svarecky jsou urceny pro
provoz v suchém prostfedi a musi byt chranény pfed vihkem.

Vyrobce si v zajmu dalSiho technického rozvoje vyhrazuje pravo Uprav zafizeni.

Stejné jako vSechny ostatni technické vyrobky, i svafecky HAWO starnou. Aby mohla byt
zaruCena jejich bezchybna funkce, svafecka by méla byt jedenkrat ro¢né podrobena
pravidelné technické prohlidce servisnim pracovnikem. Prohlidka vzdy zahmuije i opravu
a/nebo vyménu provozem opotfebovanych dild, vyCisténi a provéreni funkce svareckyz
hlediska bezpecnosti a ochrany zdravi.

Ackoli je vzhledem k vysokeé kvalité a dlouhé Zivotnosti svarfeCek HAWO potfeba oprav
zcela vyjimeéna a v CR a SR nebyla dosud Zzaznamenana potfeba zaruéni opravy
jakéhokoli zafizeni fady hpl WSZ 300/400, zaru¢ni i pozarucni opravy zajistuje
spoleCnost  Servisbal Obaly s.r.0., Dobruska.

Kryty svarecky smi byt odstranény pouze po odpojeni sitového kabelu od el. rozvodu. V
dobé zaruky smi byt kryt odstranén pouze autorizovanym pracovnikem vyrobce anebo
servisnim pracovnikem, jinak zaruka zanika.

Vyrobce si pfi zaruéni opravé vyhrazuje pravo nahrady a nebo Upravy dilG svarecky v
zajmu dalsiho technického rozvoje a zlepSeni viastnosti vyrobku.

Pfi opravach smi byt pouzivany nahradni dily a spotfebni material vyhradné doporucené a
schvalené vyrobcem.

Vyrobce ani dodavatel neodpovidaji za jakékoli Skody zplsobené nespravnou obsluhou
anebo nepfiméfenym pouZzitim svarecky.

Vénuijte prosim peclivou pozornost vSem doporucenim a instrukcim vyrobce.
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2.

Jakost

Jednotlivé dily svarecky jsou v priibéhu vyroby zkouseny z hlediska jejich jakosti.
Kazda svarecka je navic podrobena testu kvality po finalni montazi a pfed prodejem.

Veskeré svarecky plné odpovidaji souvisicim technickym predpistm.

Baleni a preprava

Svarecky se dodavaiji v bednach z vinité lepenky s vniti fixaci pomoci kombinace plasta,
papiru a lepenky.

Kontrolujte prosim peclivé obsah baleni.

Pred odhozenim obalu a fixacnich materialt provedte zkousku funkce svarecky, abyste
se ujistili o jeji kompletnosti.

Postup pfi mechanickém poskozeni svareCky v pribéhu prepravy (i v pripadé, ze
prepravni obal je neposkozeny):

Svéarecku ihned peclivé prohlédnéte a zkontrolujte jeji Uplnost, resp. poskozené
nebo chybgjici dily a Casti. Vyrobce/dodavatel neodpovida za Skody zpusobené v
pribéhu prepravy, které nebyly normalné zjiStény pfi prejimce a okamzité
oznameny.

Jestlize byla zasilka zjevné poskozena, reklamace musi byt uplatnéna pfi pfejimce
vUci dopravci a kopie zapisu o Skodé zaslana dodavatel.

Jestlize byla Skoda zjiSténa aZ po rozbaleni zasilky, musibyt dodavateli oznamena
nejpozdéji do 24 hodin. V tomto pfipadé musi byt uchovan i cely obal svarecky.

Instalace

Svaretka mize byt instalovana na vSech béznych pracovistich za normalnich podminek.
Jeji instalace nevyZaduje Zadna zviastni opatfeni.

Dbejte prosim na to, aby svafeCka nebyla vystavena nadmémé praSnému prostiedi,
korozivnim param a vodé. Provoz svareCky v takovém prostiedi mize vést az k jeji
poruse.
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Instalace svareCky spoCiva pouze v kontrole jeji Uplnosti a zasunuti sitoveého kabelu do
vhodné zasuvky el. rozvodu.

Pii pfipojeni svarecCky k el. siti dbejte vSech obvyklych zasad bezpecnosti.
POZOR!

Svarecka smi byt pfipojena k el. siti az poté, co jste se pfesvédCilio shodé parametrii
napajeciho napéti s parametry svarecky, které jsou vyznaceny na jejim stitku.

POZOR!

V pfipadé jakeékoli upravy anebo opravy svareCky musi byt nejprve odpojen sitovy kabel
od el. sité.

PouZivejte prosim  vyhradné schvalené a dokonale uzemnéné zasuvky a zastrcky.

5. Zaruka, zarucni a pozarucni opravy

Na svarecky frady HAWO WSZ 300/400 je poskytovana nasledujici zaruéni Ihita:
e 6 mésicl pii jednosménném provozu (8 hodin denné)
e 3 mésice pfi vicesmeénném provozu

Zaruka se vztahuje vSechny vady materialu a vyrobni vady. V pfipadé vady je svarfeCka
vymeénéna anebo zavada je bezplatné  odstranéna podle toho, o jaky druh zavady se
jedna.

Zaruka se nevztahuje na ty dily, které podléhaji pfirozenému opotfebeni béznym
pouzivanim svarecky, jako je teflonovy poviak Celisti apod.

ZaruCni oprava nebo pozadavek na ni nemize byt divodem pro neprovedeni nebo
odloZeni plateb na uhradu ceny svarecky nebo jeji Casti.

Bezplatna zaruéni oprava muze byt provedena pouze za nasleduijicich podminek:

) Svarecka byla pouzivana pouze doporucenym zpusobem v souladu s timto
navodem Kk pouziti.

o Reklamace byla uplatnéna ihned po zjisténi zavady bez zbyte¢ného odkladu.

o Na svareCce nebyly uzivatelem provedeny Zadné nedovolené Upravy anebo

zasahy a nebyly sejmuty ochranné kryty
o Svaretka musi byt pfedana na naklady uZivatele servisnimu pracovisti.

o Uzivatel splnil své zavazky vuci dodavateli.
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o Ze zaruky jsou vylou€ena poskozeni zplisobena v dusledku prepravy. Jestlize
dojde pfi reklamaci k poskozeni, zniCeni nebo ztraté svarecky pfi jeji doprave
od uZivatele k servisnimu pracovisti v dasledku nespravného nebo
nedostateCného baleni, narok na bezplatnou zaruéni opravu zanika.

Potfebné opravy poSkozeni v disledku nespravného pouZziti, pfirozeného opotfebeni
anebo po zaruéni huté budou odstranény na servisnim pracovisti v nejkratSi dobé a za
nejvyhodnéjSich podminek.

Pri téchto opravach si vyrobce  vyhrazuje pravo nahrady a nebo Upravy dilt svarecky v
zajmu dalSiho technického rozvoje a zlepSeni viastnosti vyrobku.

Vyrobce (HAWO GmbH, SRN) ani dodavatel (Servisbal Obaly s.r.o0., Dobruska)
nenesou zadné zavazky za jakékoli Skody vzniklé v souvislosti s provozem svarecky.

6. Doporucené pouziti

Svareci klesté jsou urceny k tepelnému spojovani vhodnych vicevrstvych plastovych folii
a materialu, jako jsou laminované hlinikové félie PET/AI/PE apod.,papir s nanosem PE,
natirany celofan, folie PET/PE apod. Pfi svafovani je tfeba vzdy dbat, aby vrstva ur€ena
k tepelnému spojovani nebyla v pfimém styku se svarecimi Celistmi.

Svareci klesté fady hpl WSZ 300/400 TB mohou byt pouZzity i ke svareni jednovrstvych
materialll (napf. LDPE) za predpokladu, Ze jsou opatfeny neporusenym teflonovym
poviakem. V takovém pfipadé je tfeba vénovat maximalni pozomost spravnému
nastaveni teploty Celisti a dokonalému  zacviku obsluhy.

Svarecku obsluhuije jedna osoba.

7. Priprava k provozu a provoz

Svareci klesté fady hpl WSZ 300/400 mohou byt pouzivany s ruénim anebo noznim
ovladanim. Pro nozni ovladani je tfeba nejprve sestavit stojan WSZ TK.

Budou-li klesté pouzivany s noznim oviadanim, upevnéte je do stojanu WSZ TK. Stojan
se sklada ze dvou Sroubovych svérek a nozni paky s nastavitelnou délkou.

Prvni svérku upevnéte na hranu stolu nebo jiné pracovni plochy. Do kruhového
otvoru zasurite ¢ep nozni paky a do vyrezu svareci klesté tak, aby rukojeti lezely nad
pryZovou patkou nozni paky (Celisti jsou rovnobézné s hranou stolu a sméfuji k
obsluze). Poté zrcadlové zasunite zbyvajici svérku a upevnéte ji.

Nastavte vhodnou délku nozni paky povytazenim nebo zasunutim pohybliveho
profilu a zajistéte ji stavécim Sroubem. Doporucena délka je 5 az 15 cm nad urovni
podiahy.
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Doba potfebna na upevnéni, resp. vyjmuti  svarecich klesti je 60 az 120 s a rezim
jejich provozu (ruéni, nozni) mize byt tedy snadno podle potfeby ménén..

1. Zapojte sitovy kabel do vhodné zasuvky.
Rozsviti se kontrolka "BRANCH". Jestlize se kontrolka nerozsviti, pfesvédcte se, zda je
sitova zasuvka funkéni a zda je zastréka spravné zapojena.

2. Nastavte svareci teplotu.

Otacejte ovladatem teploty vievo nebo vpravo tak, aby se pozadovana teplota kryla s
¢ermou ryskou oznacenou °C. Pfedvolena hodnota teploty je dosazena, jestlize kontrolka
HEATING pravé zhasne. Tehdy jsou klesté pfipraveny k €innosti.

Poznamka:
Vzhledem ke kratkému chodu termostatu je klesté mozné pouzivat i tehdy, jestlize
se v prubéhu svareni kontrolka HEATING rozsviti.

Hodnota optimalni svareci teploty zavisi jak na druhu, tak i na kvalité materialu, ktery
ma byt svaren. Optimalni teplota musi byt obvykle nalezenanazékladép rovedeni
nékolika zkuSebnich svard. Obvyklé teploty svareni lezi v intervalu 170 az 200 °C
vzhledem k charakteristikam vétSiny béznych laminatd, které jsou v tomto teplotnim
intervalu svaritelné, pficemz jesté nedochazi k taveni krycich vrstev.

3. Vlozte material uréeny ke svareni mezi Celisti (strany urcené ke spojenijsou uvnitf)
a stisknéte rukojeti klesti nebo seslapnéte nozni paku.

Varovani!
Nikdy nevkladejte mezi Celisti klesti jakekoliv tvrdé predméty.

4. Klesté ponechte pevné stisknuté nadobu2az5s.

Doba svareni zavisi na druhu materialu a je tfeba ji stanovit opakovanym provedenim
zkusebnich svar. VSeobecné plati, Ze dobu svafeni Ize v jistém intervalu ménit podle
nastavené teploty Celisti. Pfi vySSich teplotach cCelisti je mozné dobu svareni pfimérené
zkratit. Naopak, nizsi teplota Celisti musi byt kombinovana s delSi dobou svareni.

5. Otevrete svareci klesté uvolnénim stisku rukojeti (resp. uvolnénim nozni paky).
Uvolnéte sevreni Celisti, vyjméte spojovany material, nechte jej zchladnout a zkontrolujte
kvalitu svaru. Upravte svareci teplotu anebo dobu svareni, jestlize je toho tfeba. Pokracuijte
dle bodu 3 az 5.

6. Po ukonCeni nebo delSim preruSeni prace odpojte svareci klesté od sité a nechte je
vychladnout.
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Varovani!

Teplota svarecich Celisti se bézné pohybuje v rozmezi 150 az 200 OC amuize
dosahnout az 250 OC. Vyvaruijte se jakéhokoli doteku vyhiatych Celisti, ktery miize
vyvolat nepfilemné popaleni. Dbejte, aby v Zadném prfipadé nedoslo ke styku
Celisti s latkami, které by se mohly vlivem vysoké teploty vznitit, roztavit nebo
jinak poskodit. Neodkladejte klesté na horlavé nebo malo tepelné odolné
podlozky. Pfi doCasném preruseni prace pouzivejte k zavéSeni klesti zasadnée
pfipravek na jejich spodni strané.

8. Udrzba klesti.

Svareci klesté fady hpl WSZ 300/400 jsou  vyrobeny v robustnim provedeni a nejsou
uzpusobeny k laickym opravam nebo jinym zasahum. Veskeré opravy €i sefizeni svérte
odbomému pracovisti, Cimz predejdete pfipadnym zavadam a Skodam.

Nicméné, stejné jako vSechny ostatni technické vyrobky, i svafeCky HAWO starmou. Aby
mohla byt zaru€ena jejich bezchybna funkce, svafeCka by méla byt jedenkrat rocné
podrobena technické revizi servisnim pracovnikem. Prohlidka vzdy zahmuje i opravu
a/nebo vymeénu provozem opotfebovanych dill, vycisténi a provéfeni funkce svareckyz
hlediska bezpecnosti a ochrany zdravi.

Poznamka:

V Ceské republice a na Slovensku zarucni - opravy a mimozarucni Udrzbu zajistuje
HMVEO HDOVUR 1D 3RGpE |1 1

Jedinou doporucenou operaci je pravidelné €isténi pracovnich ploch svarecich Celisti, pri
kterém se odstranuji degradacni produkty svarfenych folii, ulpélé zbytky tiskovych barev
apod. K ¢isténi pouzivejte suché bavinéné hadfriky, ev. lehce smocené v Cistém
silikonovém oleji. Dbejte na opatmost proti popaleni. Disledné pouzivejte ochranné
koZené nebo silné bavinéné rukavice.

NepokouSejte se odstrafiovat zbytky roztavenych folii odtrhavanim, odlamovanim,
brousenim i Skrabanim. Predejdete tak zbyteCnému poskozeni pracovnich ploch Celisti.

Pfi svareni nizkotavitelnych plasti bez ochranné mezivrstvy doporu€ujeme chranit Celisti

klesti lehkym potifenim pracovnich ploch Cistym silikonovym olejem po kazdych 30 az 40
svarech. Piedejdete tak nadmémému opotfebeni povrchu klesti.
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0. Technické parametry:

hpl wsz 300 hpl wsz 400
Napajeci napéti: 220 V/50 Hz 220 V/50 Hz
Prikon: 360 W 360 W
Svareci teplota: 60-250 °C 60-250 °C
Ohrev Celisti: horni i spodni Eelist trvale vyhfivana
Regulace teploty: plynula 60-250 °C plynula 60-250 °C
Pfiprava k provozu: max. 5 minut max. 5 minut
Sitka svaru: 12mm 12 mm
Délka Celisti: 300 mm 400 mm
Hmotnost: 1300 g 1500 g
Rozméry (dx$xv):  350x300x110 mm 350x400x110 mm
Prisludenstvi: stojan s nozni pakou
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